
Optimam®SublimeLine® 
Microthane®

Silikongelgefüllte Mammaimplantate mit  
Mikropolyurethanschaum-Beschichtung, 
verlängerter ovaler Basis, anatomischer  
Projektion, maximaler Formstabilität

Optimam® MP/M Optimam® HP/M Optimam® XP/MOptimam® LP/M



Optimam® SublimeLine® Microthane®,  0483
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POLYTECH Health & Aesthetics GmbH

Altheimer Str. 32 • 64807 Dieburg • Germany 
 +49 (0) 60 71 98 63 0 •  +49 (0) 60 71 98 63 30 

 info@polytechhealth.com • www.polytech-health-aesthetics.com

Produktbeschreibung 
Die silikongelgefüllten Optimam®SublimeLine Implantate  
mit Microthane® Oberfläche haben eine verlängerte ovale 
Basis und eine anatomische Projektion mit dem höchsten 
Punkt in der unteren Hälfte. Für optimale Formstabilität wurde 
die Befüllung maximiert.

Die Konsistenz der qualitativ hochwertigen Brustimplantate 
kommt im Tast- und Bewegungsverhalten dem der Mammae 
sehr nahe. Die SublimeLine Implantate sind in vier Projek
tionen erhältlich: niedrig – Low Projection (LP), moderat – 
Moderate Projecton (MP) hoch – High Projection (HP) und 
extra hoch – Extra High Projection (XP). 

Das spezielle Kurvenmaß D, das die Distanz zwischen dem 
höchsten Projektionspunkt und dem kaudalen Implantatrand 
angibt, stellt einen Bezug her zwischen korrekter Platzierung 
der Areola und Inframammarfalte.

Materialangaben
Die SublimeLine Implantate von POLYTECH Health & 
Aesthetics sind befüllt mit dem hoch vernetzten und formsta-
bilen EasyFit Gel™, das sich durch seine natürliche Kon
sistenz auszeichnet. Das Gel kehrt nach Einwirkung einer 
moderaten mechanischen Belastung immer wieder in die 
ursprünglich vorgegebene Form zurück („Memory-Effekt“).
Die elastische, chemisch und mechanisch widerstandsfähi-
ge Hülle der Implantate besteht aus mehreren Schichten 
eines Silikonelastomers. Um eine hohe Sicherheit zu bieten, 

wurde die Hülle der silikongelgefüllten Implantate zusätzlich 
mit einer Diffusionsbarriere ausgerüstet. Die Oberfläche der 
Implantathülle ist mit der komplikationsreduzierenden 
Microthane® Oberfläche beschichtet.1 
Die Produktion der Implantate basiert auf einem  
Qualitätsmanagement nach DIN EN ISO 9001 und  
DIN EN ISO 13485. Alle verwendeten Materialien sind von 
implantierbarer medizinischer Qualität. 

1: Kapselkontrakturraten Microthane® Implantate 0–3%, d.h. 30% weniger als bei glattwan-
digen (Handel, 1991; Gasperoni, 1992; Pennisi, 1990; Shapiro, 1989; Baudelot, 1989; Artz, 
1988; Hermann, 1984; Eyssen, 1984; Schatten, 1984; Hester et.al., 2001; Vázquez, 2007) 
(Handel, 2006)

Indikationen
•	 Brustrekonstruktion nach Mastektomie oder Ablatio  
	 mammae
•	 Konturaugmentation und -korrektur
•	 Ausgleich von Asymmetrien, Aplasie oder Hypoplasie
•	 Kombinierte Brust- und Thoraxdeformitäten
•	 Ptosis oder Atrophie
•	 Implantataustausch

Wichtige Hinweise
Die Implantate werden einzeln verpackt und steril geliefert. 
Achtung: Bitte lesen Sie die Gebrauchsinformationen, die 
jedem Produkt beiliegen.

Optimam® – Microthane®

LP Low Projection MP Moderate Projection HP High Projection XP Extra-High Projection
Basis  
(mm) Bestellnr. Projektion 

(mm)
Vol. 
(ml) Bestellnr. Projektion 

(mm)
Vol. 
(ml) Bestellnr. Projektion 

(mm)
Vol. 
(ml) Bestellnr. Projektion 

(mm)
Vol. 
(ml)

73 84 30774-0601* 25 37 60 30775-0751* 30 43 75 30776-0951* 36 48 95 30777-1101* 42 52 110

78 90 30774-0701 26 38 70 30775-0901 32 45 90 30776-1101 38 50 110 30777-1301 45 55 130

83 96 30774-0851* 26 41 85 30775-1051* 33 48 105 30776-1301* 39 53 130 30777-1601* 47 58 160

88 102 30774-1001 27 43 100 30775-1251 34 50 125 30776-1551 41 56 155 30777-1851 49 61 185

93 107 30774-1101* 28 45 110 30775-1501* 35 52 150 30776-1801* 42 58 180 30777-2201* 51 64 220

98 113 30774-1301 29 47 130 30775-1701 37 55 170 30776-2151 44 61 215 30777-2551 53 67 255

103 119 30774-1501* 30 49 150 30775-2001* 38 57 200 30776-2501* 46 64 250 30777-2901* 55 70 290

108 125 30774-1701 31 51 170 30775-2251 39 60 225 30776-280 47 66 280 30777-335 57 73 335

113 131 30774-1951* 31 54 195 30775-260* 40 62 260 30776-320* 49 69 320 30777-385* 59 76 385

118 136 30774-2201 32 56 220 30775-290 42 64 290 30776-365 51 72 365 30777-440 61 79 440

123 142 30774-2401* 33 58 240 30775-330* 43 67 330 30776-415* 53 74 415 30777-495* 63 82 495

128 148 30774-2751 34 60 275 30775-370 45 69 370 30776-4601 55 77 460 30777-555 65 85 555

133 154 30774-3051* 35 62 305 30775-4051* 46 71 405 30776-5151* 57 80 515 30777-6201* 67 88 620

138 160 30774-3351 36 64 335 30775-4551 47 74 455 30776-5701 59 82 570 30777-6951 69 91 695

143 165 30774-3751* 37 66 375 30775-5051* 49 76 505 30776-6401* 61 85 640 30777-7701* 71 94 770

148 171 30774-4151 37 68 415 30775-5551 50 78 555 30776-7051 63 88 705 30777-8551 73 97 855

153 177 30774-4501* 38 70 450 30775-6101* 51 81 610 30776-7751* 64 90 775 30777-9401* 75 100 940

158 183 30774-4951 39 72 495 30775-6701 53 83 670 30776-8551 66 93 855 30777-10351 77 103 1035

Maße approximativ. Die farbig hervorgehobenen und markierten Produkte (1) werden auf Anfrage hergestellt; Anlieferung ≈ 6 Wochen nach Auftrag. Silikongel-gefüllte, glattwandige Sizer  
(steril, resterilisierbar) sind für alle mit Sternchen (*) versehenen Produkte verfügbar. Weitere Größen werden gemäß unseren Konditionen für Sonderanfertigungen produziert.


